Kleinteilfertigung — CoroTurn® XS

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® XS

Fur die Kleinteilfertigung/Innenbearbeitung

Zum Innendrehen, Einstechen und Gewindedrehen
kleiner Bohrungen bis zu 0.3 mm (0.012 Zoll)

CoroTurn® XS System

Das System besteht aus Schneideinsatzen in den
bestbewahrten Sorten GC1025 und H10F.

- Drehen

- Kopieren

- Einstechen

- Axialeinstechen

- Formdrehen des vollen Radius

- Vor-Abstechen

- Gewindedrehen

Aufnahmen mit unterschiedlichen Auendurchmessern,
passend fir unterschiedliche Maschinentypen. Das
Werkzeugrogramm umfasst auBerdem Schafthalter fur

die Innenbearbeitung auf Langdrehautomaten sowie Coromant
Capto® -Schneidkopfe fir den drehenden und

rotierenden Einsatz.

CoroTurn® XS Nutendrehen

Alle Schneideinsatze zum Einstechen erzeugen Nuten mit flachem

Grund und scharfen Eckenradien

5 SRG AL

CoroTurn® XS Programm

Das Programm besteht aus vier Schneideinsatzgrofen,
CXS -04, -05, -06 und -07.
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CoroTurn® XS Prazision

Die Schneideinsatze sind exakt in der Bohrstange positioniert
dank eines Fixierstifts, der diese in der korrekten Position
halt

CoroTurn® XS Kiihlschmierstoffzufuhr

Die Bohrstangen sind ausgeriistet mit einer internen Kiihischmierstoffzu-

fuhr
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Kleinteilfertigung — CoroTurn® XS

Bestellnummern-Schliissel fiir
CoroTurn® XS Aufnahmen

Schneideinsatze zum Langsdrehen

Schneideinsatze zum Nutendrehen

Schneideinsatze zum Gewindedrehen

CXS(04|T|098 - 10| -(22|06 R
CXS|06|F|100|-|62|15|AR

CXS|04 TH|050| VM

15 R

1 2 3 7 8

1 Hauptkennzeichen

2 Schneidplattenlange, mm

3 Bearbeitungsart

CXS = CoroTurn® XS

4 Einstellwinkel
(Langsdrehen)

Z.B.:098 = Einstellwinkel 98°
Spanwinkel -8°

— |

157 Zoll)
197 Zoll)
236 Zoll)
276 Zoll)

04 =4 mm
05=5mm
06 =6 mm
07 =7 mm

o~~~ —~

T = Langsdrehen

TE = Profildrehen, verlangertes A-MaB
F = Axialeinstechen

G = Einstechen

GX = Vorstechen und Fasen

R = Dreiseitiges Formdrehen

TH = Gewindedrehen

B = Ruckwartsausdrehen

5 Eckenradius,  mm
(Langsdrehen)

6 Stechbreite, 4 mm
(Einstechen)

7 Steigung, mm
(Gewindedrehen)

Z.B.:

. QE 10 = 0.1 mm (.004 Zoll)
.

15 =0.15 mm (.006 Zoll)
20 = 0.2 mm (.008 Zoll)

i

a

Z.B.100 = 1.00 mm

mm: Steigung x 100

Zoll: Anzahl Gewindegéange pro Zoll x 10

8 Gewindeprofil
(Gewindedrehen)

9 Min. Bohrungsdurchmesser, O, min.

10 Bearbeitungstiefe, 4

VM = Teilprofil 60°

WH = Whitworth 55°

NT = NPT 60°

UN = UN 60°

MM = MM 60°

TR = Trapezgewinde 30°

/7777
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E.g.: 22 = 2.2 mm (.087 Zoll)

min. Bohrungs-
durchmesser

=N
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E.g.: 06 = 6 mm (.236 Zoll)

11 Formtyp
(Axialeinstechen)

A =Form- A

12 Schneidplattenausfiihrung

R = Rechtsausfihrung
L = Linksausfiihrung
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Kleinteilfertigung — CoroTurn® XS

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

Bestellnummern-Schliissel fiir
CoroTurn® XS Aufnahmen

Bohrstangen

Doppelseitige Aufnahmen

Schaftwerkzeug

Coromant Capto® Aufnahme

CXS|A

04

1 2

10

CXS|A|10

04

CXS|-{1010 |- (04 ||L
C4/-|CXS|- |47 - |04

8 1

1 Hauptkennzeichen

2 Aufnahmetyp

3 Bohrstangendurchmesser, dmm

CXS = CoroTurn® XS

A = Aufnahme mit innerer Kihl-
schmierstoffzufuhr - Stahlausfih-
rung

amy,

Metrisch
10=10 mm
Zoll
0500 = 1/2"
4 GroBe 5 PlattengroBe fir Nebenspindel 6 SchaftgroBe (Breite und Hohe), mm
E I Flr doppelseitige Bohrstangen, wie 4. e e b
04 =4 mm (.157 Zoll)
05 =5 mm (.197 Zoll)
06 =6 mm (.236 Zoll)
07 =7 mm (.276 Zoll)
PanaN / L
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h =10 mm (.394 Zoll)
b =10 mm (.394 Zoll)
7 Halterausfiihrung 8 Coromant Capto® GroBe 9 Coromant Capto® Lange
L = Linksausfliihrung C4: Dsm = 40 mm (1.574 Zoll) lo1 = 47 mm (1.850 Zoll)
R = Rechtsausfihrung
Ipq——ey
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Wendeschneidplatten — Ubersicht ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG | 2

Wendeschneidplatten und Schneideinsatze fur die Kleinteilfertigung

CoroTurn® XS

Langsdrehen Einstechen Profildrehen
o/ .
< &
CXS-xxT 045 CXS-xxT 090 CXS-xxTE 98 CXS-xxT 098 CXS-xxG CXS-xxR 'E‘
e
g 05-07 04-05 04-06 04-07 04-07 04-07 g
Seite A312 A312 A316 A313 A317 A320 =
G
Axialeinste- Vorstechen Gewindedre- ;:ng
chen und Fasen hen =
& @ 4 :
CXS-xxF CXS-xxGX CXS-xxTH
“ 06 06 04-06
Seite A321 A321 A322 £
g
-
]
b=
&
G
o
=
8
2
&
g
2
]
=
H
no
[ =
2
3
5
@
5
"
5
=
|
-
uw
s
a
J

SANDVIK A 15

Allgemeine Informationen



	Produktdatenblatt CoroTurn XS
	TUR_A

